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Pistolet pour enduits de finition
Pistola a tramoggia

Hopper Gun

Trichterpistole

Pistola con tolva

Sprojtepistol med tragt
Fyllningstratt

Syottopistooli

PisStolj sa lijevkom

PiStola za nanos ometov
Tolcséres festékszoro pisztoly
Strikaci pistol s nadrzkou
Striekacia pistol’ s nadrzkou
Sproytepistol

Huni hazneli tabanca

Pistol cu palnie de alimentare
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Le pistolet pour enduits de finition MECAFER est un outil de précision congu pour réaliser des enduits intérieurs
(type crépis intérieurs) et des revétements acoustiques. Son utilisation est simple et son entretien réduit.

CONSOMMATION D'AIR - PUISSANCE DU COMPRESSEUR

Le pistolet fonctionne sous une pression de 4 bar (6 bar maxi) et il consomme 250 I/mn. La puissance minimum
requise pour le compresseur d'air est de 3CV. Vous pouvez utiliser un compresseur de 2CV pour de petites surfaces,
a condition qu'il ait un volume de cuve important et en respectant des temps de pose.

FIXATION DU RESERVOIR
Desserrez le collier (1) situé en bas du réservoir. Fixez-le au corps du pistolet, avec la poignée vers le dos du pistolet.
A l'aide d'un tournevis, serrez le collier (1) pour bien positionner le réservoir dans son logement.

ENDUITS et MATERIAUX A UTILISER - VISCOSITE DU MELANGE

Ce pistolet pour enduits de finition est destiné a appliquer la plupart des matériaux adaptés a I'alimentation par gravité
et a la pulvérisation. Il est impératif de se référer aux instructions des fabricants (en particulier en ce qui concerne le
mélange des matériaux). Tout mélange trop sec ou trop aqueux ne coulera pas a travers le pistolet d’'une

maniere homogeéne et 'application sera irréguliere.

UTILISATION DE LA GACHETTE

La gachette (3) détermine la quantité de matiére projetée. Elle n'a aucun influence sur le débit d'air. Plus on appuie

sur la gachettte et plus le débit de produit augmente; sa consistance devient plus épaisse. Pour obtenir un résultat
homogeéne, il faut régler la gachette dans la position qui correspond a I'aspect que vous voulez obtenir, et la régler

en butée grace a la vis de réglage (4). Elle sera ainsi toujours dans la méme position lorsque vous la solliciterez a fond.
Lors de I'application la distance maxi doit etre de 30 a 40 cm pour projeter I'enduit. Rapprochez vous pour avoir

plus de matiere, éloignez vous pour projeter une couche mince utilisée comme couche d'apprét.

BUSES

Le pistolet est livré avec 3 buses interchangeables (4, 6 et 8 mm) qui vous permettrons d'obtenir des effets de crépis
et des textures différents. Pour changer la buse : aprés avoir coupé I'arrivée d'air comprimé, appuyer sur la

gachette (3), dévisser la bague (2), changer la buse tout en gardant la gachette appuyée puis revisser la bague.

A noter aussi qu'un produit de forte viscosité nécessite I'utilisation de la plus grande buse.

ESSAIS
Nous vous conseillons d'effectuer des essais avant toute utilisation, en utilisant divers types de buses, de réglage
de la gachette et du débit d'air.

ENTRETIEN

Un entretien régulier assure une longévité accrue a votre pistolet. Le réservoir doit étre nettoyé avec soin aprés
chaque utilisation. Remplir le réservoir avec de I'eau propre et enlever tous les résidus d'enduit. Mettre le compresseur
en route et projetez de I'eau pendant 10 a 15 secondes pour nettoyer les canalisations. Laisser ensuite tremper le
pistolet dans I'eau pendant 1/2 heure afin de ramolir tous les résidus. Terminer par quelques pulvérisations d'eau et
un séchage.

SECURITE

1 - lire lattentivement la notice i

2 - porter une tenue adaptée

3 - protéger vos yeux et vos
voies respiratoires

4 - ne pas laisser a la porter des enfants

5 - contréler régulieérement votre installation




La pistola a tramoggia € un utensile di precisione progettato per spruzzare prodotti densi da muro e materiali acustici
per soffitti. Questa versione completamente rinnovata & stata studiata al fine di permettere un uso prolungato e livelli
minimi di manutenzione.

Lo spruzzo con la pistola a tramoggia comprende tre componenti: il compressore d’aria, il materiale e la pistola.

COMPRESSORE D’ARIA

Il compressore deve fornire un minimo di 6,2 piedi cubici al minuto (CFM) a 40 libbre per pollice quadrato (PSl).
Vedi foglio di istruzioni o dichiarazione di capacita stampata sul compressore. AL FINE DI OTTENERE UNA
DISTRIBUZIONE UNIFORME E IMPORTANTE CHE LA PRESSIONE DELL’ARIA SIA REGOLARE.

MATERIALE

Esistono molti produttori di materiali da spruzzo di qualita; & necessario seguire le istruzioni incluse in tali prodotti
(in particolar modo quelle relative alla miscelazione). La pistola a tramoggia applica la maggior parte dei materiali
adatti ad alimentazione a gravita e nebulizzazione ad aria.

PISTOLA
Se usata correttamente e se accuratamente pulita e lubrificata dopo ogni uso, la pistola a tramoggia avra una
lunga durata.

COME FISSARE LA TRAMOGGIA

Allentare il morsetto nella parte inferiore della tramoggia. Fissare la tramoggia alla pistola sulla parte superiore
della pistola con I'impugnatura rivolta verso la parte posteriore della pistola. Usando un cacciavite stringere il
morsetto per fissare in posizione la tramoggia.

CONSISTENZA DEL MATERIALE
Le regolazione che & necessario apportare alla pistola a tramoggia dipende dal tipo di consistenza desiderata.

VISCOSITA MASSIMA
Seguire le istruzioni specifiche al materiale. In generale se la miscela & troppo densa o troppo acquosa il flusso
nella pistola non risultera uniforme e cid determinera uno spruzzo irregolare.

POSIZIONE DEL GRILLETTO

La posizione del grilletto determina il volume di materiale atomizzato ed emesso. Il grilletto non ha alcun effetto sul
flusso d’aria, che € controllato dal compressore. Piu si preme il grilletto piu materiale viene emesso, col risultato di
una consistenza piu concentrata.

Il gruppo di interruzione regolabile pud essere ruotato in senso orario o antiorario al fine di regolare la distanza di
pressione del grilletto.

Una volta determinata la distanza di pressione del grilletto desiderata, usare il gruppo di interruzione regolabile per
“fermare” il grilletto nella stessa posizione ogni volta che si preme. Questo permettera di ottenere una consistenza
piu regolare.

ESEMPI DI DISTRIBUZIONE

Quando si usa la pistola a tramoggia per la prima volta € consigliabile sperimentare con diverse regolazioni, a
seconda del materiale e della distribuzione desiderati. Spruzzare sempre diversi pannelli di prova fino ad ottenere
la distribuzione desiderata. Variare la posizione del grilletto e/o la regolazione della pressione.

PULIZIA

Scollegare I'alimentazione dell’aria. Riempire la tramoggia con acqua pulita e far fuoriuscire eventuali residui di
materiale. Ricollegare la pistola a tramoggia al compressore d’aria e far soffiare aria attraverso la pistola per 10-15
secondi al fine di rimuovere eventuali residui di materiale o acqua filtrata nel tubo dell’aria.



The Hopper Gun is a precision tool designed to spray wall texture and ceiling acoustic. This all-new version is
designed for long use and minimun maintenance.
There are three components to spraying with the hipper gun: the air compressor, the material and the gun.

THE AIR COMPRESSOR

Your compressor should deliver a minimum of 6.2 cubic feet for minute (CFM) at 40 pounds per square inch

(PSI). See instruction sheet or capacity statement on the compressor. Consistent air pressure is very important for
consistent pattern.

THE MATERIAL

There are many manufactures who produce fine, sprayable materials. The manufacture’s instructions included
with there materials should be followed (particularly in mixing). The hopper gun will apply most materials which
can be gravity fed & air atomized.

THE GUN
If the gun is used properly and cleaned and lubricated thoroughly after each use. The hopper gun should give you
long and profitable use.

ATTACHING THE HOPPER
Loosen the clamp on the bottom of the hopper: Attach the hopper to the gun body on top of gun, with the handle
toward the back of the gun. Using a screwdriver tighten the clamp to secure the hopper in place.

MATERIAL CONSISTENCY
The type of texture desired will determine the final adjustments necessary for the professional hopper gun.

MIX VISCOSITY
Follow the material manufacture’s specific instructions for material. Generally a mix which is too stiff or too watery
will not flow through the gun consistently and results in irregular spray patterns.

TRIGGER POSITION

The position of the trigger determines the volume of material atomized and expelled. The trigger does not affect
the air flow. This is controlled by the compressor. The more you pull back on the trigger, the more material relea-
sed resulting in a coarser pattern.

The adjustable stop assembly may be turned clockwise or counter clockwise4 to adjust the trigger pull distance.
Once you have determined the distance you want the trigger to pull back use the adjustable stop assembly to stop
the trigger at the same point each time you pull back this will allow for more consistent patterns.

SAMPLE PATTERNS

If you using the hopper gun for the first time we suggest you experiment with various setting depending on the
material and pattern desired. Always sprays several text panels until you obtain the desired pattern. Varyng the
rigger position and/or PSI setting.

CLEANING

Disconnect air supply: Fill hopper with clean and flush out all remaining texture materials. Reconnect hopper gun
to air compressor and blow air for 10-15 seconds through gun to remove any texture materials or water thet may
have seeped onto air stem.



Die Trichterpistole ist ein Genauigkeitswerkzeug, das zur Sprihung der Wandtextur und der Akustik der Decke
dient. Diese vollig neue Version ist fir lange Lebensdauer und Mindestwartung entworfen.
Die Trichterpistole besteht aus drei Bestandteilen, und zwar dem Luftkompressor, dem Material und der Pistole.

DER LUFTKOMPRESSOR
Ihr Kompressor sollte min. 6.2 cfm bei 40 psi abgeben. Siehe die Anweisungen oder die Leistungswerte auf dem
Kompressor. GLEICHMASSIGER LUFTDRUCK IST FUR GLEICHMASSIGE BILDER SEHR WICHTIG.

DAS MATERIAL

Es gibt viele Hersteller, die feine und spriihbare Materialien herstellen. Befolgen Sie bitte die mit diesen Materialien
enthaltenen Herstellervorschriften (vor allem bei der Mischung). Die Trichterpistole ist fur die meisten-gefélleversorgten
und luftzerstaubten Materialien geeignet.

DIE PISTOLE
Wenn richtig eingesetzt sowie nach jedem Einsatz griindlich saubergemacht und geschmiert, sollte die Trichterpistole
einen langen und ergiebigen Einsatz versichern.

DEN TRICHTER ANSCHLIESSEN

Losen Sie die Klemme am Trichterboden. SchlieRen Sie den Trichter am Gehause der Pistole am oberen Teil an.
Richten Sie den Handgriff auf den hinteren Teil der Pistole.

Durch einen Schraubzieher ziehen Sie die Klemme fest an, um den Trichter zu sichern.

MATERIALGLEICHMASSIGKEIT
Der gewiinschte Texturtyp wird die endgliltigen Einstellungen bestimmen, die fiir die professionelle Trichterpistole
erforderlich sind.

ZAHIGKEIT DER MISCHUNG
Befolgen Sie die spezifischen Herstellervorschriften fur das Material. Ist die Mischung zu dick oder zu diinn, dann
wird sie durch die Pistole nicht gleichmaRig flieBen und unregelmaRige Spruhbilder erzeugen.

ABZUGPOSITION

Die Abzugposition bestimmt das zerstaubte und ausgeschossene Materialvolumen. Der Abzug wird den Luftstrom
nicht beeinflussen. Dies wird durch den Kompressor kontrolliert. Je tiefer Sie den Abzug nach hinten ziehen, desto
mehr Material werden Sie abgeben, was ein gréberes Bild bedeutet.

Sie kdnnen die einstellbare Stopeinheit im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Abzug-
Ziehabstand einzustellen.

Nachdem Sie den Abzug-Ziehabstand bestimmt haben, verwenden Sie die einstellbare Stopeinheit, um den Abzug
an derselben Stelle zu ,sperren”, jedesmal wenn Sie nach hinten ziehen. Dies wird gleichmaRige Bilder erzeugen.

MUSTERBILDER

Beim ersten Einsatz der Trichterpistole, schlagen wir Ihnen vor, die verschiedenen Einstellungen je nach dem
verwendeten Material und gewiinschten Bild zu testen. Sprithen Sie immer verschiedene Texttafeln, bis Sie durch
die Veranderung der Abzugposition und/oder PSI-Einstellung das gewiinschte Bild erzielen.

REINIGUNG

Trennen Sie die Luftversorgung. Fillen Sie den Trichter mit sauberem Wasser und spllen Sie reichlich, um all die
Ubrig bleibenden Texturmaterialien zu entfernen. SchlieBen Sie die Trichterpistole an den Luftkompressor wieder
an und blasen Sie 10-15 Sekunden lang Luft durch die Pistole, um alle Texturmaterialien oder das in die Luftstange
eingedrungene Wasser zu entfernen.



La pistola con tolva es una herramienta de precision disefiada para aplicar textura en las paredes y acustica en el
techo. Esta version completamente nueva esta disefiada para uso prolongado y mantenimiento minimo.

EL COMPRESOR DE AIRE

Su compresor deberia administrar un minimo de 6,2 pies cubicos por minuto (CFM) a 40 libras por pulgada cuadrada
(PSI). Vea la pagina de instrucciones o la declaracién de capacidad estampada en el compresor. LA PRESION DE
AIRE CONSTANTE ES MUY IMPORTANTE PARA LOGRAR UN TRABAJO PAREJO.

EL MATERIAL

Existen muchos fabricantes que producen materiales para atomizar de buena calidad. Se deben cumplir la
instrucciones de fabricacion incluidas con estos materiales (especialmente en lo referente a la mezcla). La pistola
con tolva se puede usar con la mayoria de los materiales, que puedan alimentarse por gravedad y atomizarse con
aire.

LA PISTOLA
Si la pistola con tolva se utiliza correctamente, y se limpia y lubrica minuciosamente luego de cada utilizacion,
debera brindarle un uso prolongado y provechoso.

CONEXION DE LA TOLVA

Afloje la abrazadera de la parte inferior de la tolva. Conecte la tolva al cuerpo de la pistola en la parte superior de
ésta, con el mango hacia la parte posterior de la pistola. Ajuste la abrazadera con un destornillador para asegurar
la tolva en su lugar.

CONSISTENCIA DEL MATERIAL
El tipo de textura deseada determinara los ajustes finales necesarios para la pistola con tolva profesional.

VISCOSIDAD MIXTA

Siga las instrucciones especificas de fabricacion para el material en uso. Generalmente, una mezcla demasiado
densa o demasiado aguada no fluira a través de la pistola en forma constante y tendra como resultado disefios de
atomizacion irregulares.

POSICION DE DISPARO

La posicion del disparo determina el volumen de material pulverizado y expulsado. El disparo no afecta el flujo de
aire. Este es controlado por el compresor. Cuanto més apriete el gatillo, se liberara mayor cantidad de material y
el resultado sera un disefio mas grueso.

El conjunto ajustable de detencién puede girarse en el sentido de las agujas del reloj o en sentido contrario para
ajustar el recorrido del gatillo.

Una vez que haya determinado la distancia de recorrido del gatillo, utilice el conjunto ajustable de detencién para
“detener” el gatillo en el mismo punto cada vez que lo apriete. De esta manera, obtendra disefios mas parejos.

DISENOS DE PRUEBA

Si Ud. esta utilizando la pistola con tolva por primera vez, experimente con diversas definiciones en funcién del
material y del disefio deseados. Rocie varios paneles con diferentes texturas modificando la posicion del gatillo
y/o el PSI hasta obtener el disefio deseado.

LIMPIEZA

Desconecte el suministro de aire. Llene la tolva con aire limpia y elimine todos los restos de material. Conecte
nuevamente la pistola con tolva al compresor de aire y administre aire durante 10-15 segundos para eliminar
cualquier material de textura o agua que pueda haberse filtrado en el paso de aire.



Sprajtepistolen med tragt er et praecisionsredskab konstrueret til at sprgjte tykiflydende produkter til maling af
veegge og akustiske loftmaterialer. Denne splinternye udgave er projekteret for en lang levetid og kreever minimale
vedligeholdelsesindgreb.

Sprajtepistolen med tragt er udstyret med tre dele: luftkompressoren, materialet og selve pistolen.

LUFTKOMPRESSOR

Kompressoren skal yde mindst 6.2 kubik fod per minut (PCM) med 40 pund per kvadrattomme (PSI). Der henvises
til instruktionssedlen eller til kapaciteten, der er trykt pa selve kompressoren. FOR AT SIKRE EN REGELMASSIG
YDELSE ER DET VIGTIGT AT LUFTTRYKKET ER REGELMASSIGT.

MATERIALE

Der er forskellige fabrikanter af kvalitetsmaterialer til sprajtmaling: det tilrades at folge de medleverede instru-
ktioner (navnlig angaende blandingsforholdene). Sprgjtepistolen med tragt er egnet til de fleste materialer med
gravitetsforsyning eller med luftforstavning.

PISTOLEN
Hvis pistolen bruges pa korrekt vis og smeres efter hver brug, sikres en lang levetid.

SADAN FASTG@ORES TRAGTEN

Lesn klemme pa tragtens nederste del. Fastger tragten pa pistolens gverste del, med handtaget der vender mod
pistolens bageste del.

Ved brug af en skruetreekker, stram klemmen for at spaende tragten i position.

KONSISTENS AF MATERIALET
Justeringen af sprgjtepistolen med tragt afheenger af den gnskede konsistenstype.

VISKOSITETSBLANDING
Folg produktets specifikke brugsinstruktioner. Som hovedregel forarsager en alt for tyktflydende eller en alt for
vandig blanding en ujeevn stremning i pistolen, og det medfarer en uregelmaessig spraijt.

AFTRAEKKERENS POSITION

Aftraekkerens position bestemmer rumfanget af det forstgvede udsendte materiale. Aftreekkeren har ingen indflydelse
pa luftstremningen, som styres af kompressoren. Jo mere materiale udstedes desto mere koncentreret er konsistensen.
Det justerbare stopaggregat kan drejes enten med uret eller mod uret for at indstille aftreekkerens trykafstand.
Efter at have fastsat den gnskede treekafstand for aftraekkeren, er det muligt at anvende det justerbare stopaggregat
for at “stoppe” aftreekkeren i den samme position hver gang den trykkes. Det giver mulighed for at opna en jeevnere
konsistens.

PROVEEKSEMPLARER

Forste gang sprgjtepistolen med tragt anvendes, tilrddes det at prave med forskellige indstillinger, afhaengigt af
materialet og af den gnskede tekstur. Sprgjt malingen pa forskellige pravepaneler til den @nskede tekstur opnas.
Det er muligt ved at sendre pa aftreekkerens position og/eller pa trykket.

RENG@RING

Frakobl lufttilferslen. Fyld tragten med rent vand og skyl alle eventuelle restmaterialer ud. Kobl sprgjtepistolen til
luftkompressoren og bleaes luft gennem pistolen i 10-15 sekunder for at fierne eventuelle restmaterialer eller vand,
der er treengt ind i luftslangen.



Hopper Gun ar en specialutrustning for att spreja vaggtexturer eller akustiktak. Denna version ar helt ny och
konstruerad for att anvandas under en lang tid med ett minimum av underhall.
Notera tre saker: luftkompressor, material och pistolhandtag.

LUFTKOMPRESSOR

Luftkompressorn maste ge minimum 6, 5 m3 och 3 bar/atm (340 Kpa eller N/m?) (Kontrollera kompressorns bruk-
sanvisning eller mérkning pa kompressoren. JAMN LUFTTRYCK AR MYCKET VIKTIGT FOR ATT FA ETT JAMNT
MONSTER.

MATERIAL
Hopper Gun kan anvandas for flera sorters material som kan sprutas. Var noga med att félja materialtillverkarens
instruktioner, i synnerhet hur du skall blanda.

PISTOLHANDTAG
Pistolhandtaget skall alltid rengdras och smorjas efter varje anvandningen for att forsakra hdg prestation under
lang tid.

MONTERING

Anslut avstangningsventilen undertill pa pistolhandtag, darefter snabbkopplingen och slutligen slangen till kom-
pressorn. For att stdnga av luften kan du antingen vrida handtaget pa avstangningsventilen eller lossa snabbkop-
plingen.

ANSLUTNING TILL BEHALLARE
Lossa klamman pa botten av behallaren med en skruvmejsel. Satt fast pistolhandtaget sa att det handtaget pekar
bakat. Spann klamman.

BLANDNING OCH VISKOSITET
Det ar viktigt att du foljer tillverkarens anvisningar for att fa ett jamnt fléde och regelbundet sprejménster.

AVTRYCKARE

Med avtryckaren avgér du mangden av material som sprayas ut, men inte Iuftflédet. Det kontrolleras av kompres-
soren. Ju mer du trycker in avtryckaren, desto mer materialet sprutas ut, vilket kan ge ett grovre monster.
JUSTERING AV AVTRYCKARE: Det finns ett justerbart stopp for avtryckaren som kan vridas medsols eller
motsols. Nér du har hittat ratt instalining sa skall du alltid trycka avtryckaren "i botten” s& att du far samma mon-
ster.

PROVA

Om du anvander Hopper Gun for forsta gangen sa foreslar vi att du provar olika installningar fér materialet du
anvander och/eller monstret du dnskar. Andra avtryckarens justerbara stopp och/eller lufttrycket till du uppnar det
Onskade resultatet.

RENGORING

Koppla av Iufttillférsel. Fylla behallaren med rengdringsmedel och skdlj ut rester av material. Koppla ater behal-
laren till luftkompressorn och blasa Iuft genom pistolen i 10-15 sekunder for att ta bort alla materialen eller vatten
som kan finnas i ledningarna.



Hopper Gun - syé6ttdpyssy on tarkkuustyovaline, joka on suunniteltu seinatekstuurin ja akustisen katon suihkuttamiseen.
Tama aivan uusi versio on suunniteltu pitkéaikaiseen kayttéon ja minimaaliseen huoltoon.
Syottdpyssy koostuu kolmesta eri suihkutuskomponentista: iimakompressorista, suihkutettavasta aineesta ja pyssysta.

ILMAKOMPRESSORI.

Kompressorin pitaisi sy6ttaa ulos vahintdan 6.2 kuutiojalkaa minuutissa (CFM), 40 naulalla per nelistuuma (PSI).
Katso lisatietoja ohjekaaviosta tai kompressorissa olevasta kapasiteettiselostuksesta.

PAINEILMAN PITAMINEN TASAISENA ON HYVIN TARKEAA KESTAVAN KUVIOINNIN KANNALTA.

SUIHKUTETTAVA AINE

Monet valmistajat tuottavat hienoja, suihkutettavia aineita. Niitten mukana annettavia valmistajan ohjeita on syyta
noudattaa (erityisesti aineita sekoitettaessa). Hopper Gun - sy6ttdpyssy pystyy suihkuttamaan suurimman osan
aineista joko painovoimasyo6tolla & ilmasuihkutuksella.

SYOTTOPYSSY
Jos pyssya kaytetdan asianmukaisesti ja se puhdistetaan seké voidellaan lapikotaisin jokaisen kayton jalkeen,
tulee siitéd olemaan pitkaaikaista ja todellista hyétya.

SYOTTOSUPPILON ASETTAMINEN
Irrota syo6ttdsuppilon alapuolella oleva kiinnitin. Yhdista syéttdsuppilo pyssyn runkoon pyssyn ylapaasta kadensija
pyssyn peraa kohti. Kiristé pidiketta ruuviohjaimella varmistaaksesi, etta sy6ttosuppilo on kiinnittynyt paikoilleen.

AINEEN KOOSTUMUS
Halutusta tekstuurista riippuen maaritetaan tarpeelliset Hopper Gun - sy6ttdpyssyn lopulliset tarkistussaadot.

SEKAVISKOSITEETTI
Noudata tuotevalmistajan erityisohjeita jokaisen aineen kohdalla. Yleisesti ottaen ainesekoite, joka on liian paksu
tai liian vesimainen ei tule ulos pyssysta tasaisesti ja tuloksena on epasaanndllinen kuviosumutus.

LIIPAISIMEN SIJAINTIKOHTA

Liipaisimen sijaintikohta maaraa kuinka paljon ainetta suihkuttuu ja tulee pyssysta ulos. Liipaisin ei vaikuta
ilmavirtaukseen. Sité kontrolloi kompressori. Mitd enemman tydnnat liipaisinta taaksepain, sitd enemman ainetta
vapautuu ja sita karheampi pinnasta tulee.

Saadeltava pysaytyslaite voidaan saataa kellon suuntaan tai vastapaivaan saatelemaan liipaisimen vetdisymatkaa.

Kun olet valinnut liipaisimen etéisyyden kayta saadeltavaa pysaytyslaitetta voidaksesi "pysayttaa” liipaisimen joka
kerta samaan kohtaan, kun vedat sita taaksepain. Nain saat tasaisemmat pinnat.

KOEKUVIOT

Jos kaytat Hopper Gun — sy6ttopyssya ensimmaista kertaa, niin kehotamme sinua kokeilemaan sité eri taustoja
vasten riippuen halutuista kuvioista ja materialista. Suihkuta aina ensin useita tekstilevyja kunnes saat haluamasi
kuvion vaihdellen liipaisinkohtaa ja/tai PSl-taustaa.

PUHDISTUS

Kytke tuloilma pois paalta. Tayta pyssy puhtaalla vedella ja heitd menemaan kaikki jaljella oleva tekstuurimateriaali.
Yhdisté sy6ttdpyssy uudestaan iimakompressoriin ja puhalla iimaa 10 - 15 sekuntia pyssyn 1api irrottaaksesi kaiken
tekstuurimateriaalin tai veden, joka on saattanut tunkeutua ilmasysteemiin.



Pistolj sa lijevkom je alat za precizno brizganje po teksturi zida i akustiénog plafona. Ova potpuno nova verzija je
dizajnirana za dugoro¢nu uporabu i zahteva minimalno odrzavanije.
Postoje tri komponente za brizganje kod ovog pistolja sa lijevkom: zraéni kompresor, materijal i pistolj.

ZRACNI KOMPRESOR

Vas$ kompresor bi trebalo da izbacuje minimum 6.2 kubi¢ne stope u minutu (CFM) na 40 PSI. Pogledati upute ili
zapis o kapacitetu koji su od&tampani na kompresoru. STABILAN ZRACNI TLAK JE 1ZUZETNO VAZAN ZA DOBIJANJE
PRAVILNE STRUKTURE.

MATERIJAL

Postoji mnogo proizvodaca koji proizvode finu masu za brizganje. Trebalo bi slijediti upute proizvodace prilikom
mjesanja sa ovim materijalima (posebno prilikom miksanja). Pistolj sa lijevkom se moze koristiti gotovo za sve
materijale, budu¢i da se mozZe napajati slobodnim padom i prilikom zraénog brizganja.

PISTOLJ
Ako je pistolj pravilno ocis¢en i dobro podmazan nakon svake uporabe, trebalo bi da ima dug radni vijek i pravilno
radi.

POSTAVLJANJE LIJEVKA

Otpustite stegu na dnu lijevka. Prikop&ajte lijevak na dio koji se nalazi na vrhu pistolja ali drzeéi rukohvat prema
zadnjem dijelu pistolja.

Koritistite odvija¢, zategnite stegu kako biste pritegnuli lijevak.

KONZISTENTNOST MATERIJALA
Od vrste Zeljene teksture ovisit ¢e finalna podeSavanja koja su neophodna za profesionalni pistolj sa lijevkom.

MIX VISKOZITETA
Slijedite upute proizvodaca za svaki materijal koji koristite. Naj¢eS¢e, mjeSavina koja je previSe gusta ili previse
vodnjikava nece proci lako kroz pistolj, Sto ce rezultirati neujednacenim brizganjem strukture.

POLOZAJ OKIDACA

Od polozaja okidaca ovisit ¢e i koli¢ina materijala koji se atomizira i rasprsuje. Okida¢ ne uti¢e na protok zraka. To
kontrolira kompresor. Sto vise povlagite okidag; to ée se otpustati vise materijala &ime ée se dobiti gus¢a struktura.
Podesivi sklop za zaustavljanje (Adjustable Stop Assembly) se moze okrenuti u smjeru kazaljke sata kako bi se
podesila daljina povlagenja.

Jednom kada ste odredili razdaljinu na kojoj Zelite da se povlaci okida¢, koristite podesivi sklop za zaustavljanje
kako biste “zaustavili“ okida¢ uvijek u na istom mjestu svaki put kada ga povucete. To ¢e omoguciti dobijanje
konzistentnije strukture

UZROCI STRUKTURA

Ukoliko koristite pistolj sa lijevkom po prvi put, savjetujemo vam da isporobate razli¢ita podeSavanja na materijalima
i sa razli¢itim Zeljenim strukturama. Uvijek brizgajte nekoliko panela dok ne dobijete Zeljenu strukturu, tako $to
¢ete mjenjati poloZaj okidaca i/ili PSI podeSavanja.

CISCENJE
Iskljucite dovod zraka. Napunite lijevak ¢istom vodom i isperite sve ostatke materijala. Ponovo spojte pistolj na

zracni kompresor i izbacujte zrak 10-15 sekundi kroz pistolj kako biste uklonili svu teksturu zaostalog materijala ili
vode koja je mozda usla u zracni sustav.
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Pistola za nanos ometov je natan¢no orodje, ki je bilo zasnovano za brizganje gostih stenskih izdelkov in materia-
lov za zvoéno izolacijo podstresij. Popolnoma obnovljena razli€ica je bila naértovana z namenom, da se omogoci
dolgotrajna uporaba in minimalne zahteve po vzdrzevanju.

Brizganje s pistolo za nanos ometov vklju€uje tri komponente: zraéni kompresor, material in pistolo.

ZRACNI KOMPRESOR

Kompresor mora nuditi najmanj 6,2 kubi¢nih nog na minuto (PCM) za 40 liber na kvadratni palec (PSI).

Glej list navodil ali izjavo o zmogljivosti, ki je natisnjena na kompresorju. POMEMBNO JE, DA JE ZRACNI PRITISK
ENAKOMEREN, S TEM SE DOSEZE BOLJ HOMOGENA DISTRIBUCIJA.

MATERIAL

Obstaja veliko proizvajalcev kvalitetnega brizganega materiala; potrebno pa je slediti navodilom, ki so priloZzena
tem izdelkom (predvsem tista, ki se nanasajo na mesanje). Pistola za nanos ometov vgrajuje vecino materialov, ki
so primerni za “gravity feed” in zraéno razprSevanje”.

PISTOLA
Ce jo boste pravilno uporabljali in jo boste skrbno &istili in mazali po vsaki uporabi bo imela pitola za nanos ometov
dolgo Zivljenjsko dobo.

KAKO PRITRDITI VSIPNI LIJAK
Popustite primeZ v spodnjem delu vsipnega lijaka. Pritrdite vsipni lijak na pistolo, v zgornji del piStole z rocajem, ki
je obrnjen proti hrbtni strani pistole. Z izvijacem stisnite primez, da fiksirate vsipni lijak na mesto.

KONSISTENCA MATERIALA
Nastavitve, ki jih je potrebno narediti za profesionalno pistolo za nanos ometov, so odvisne od vrste zaZelene
konsistence.

MAKSIMALNA VISKOZNOST
Sledite specificnim navodilom materiala. Na splo$no, ¢e je meSanica preve¢ gosta ali preve¢ redka, pretok v pistoli
ne bo homogen, kar bo povzrocilo nepravilno brizganje.

POLOZAJ SPROZILCA

Polozaj sprozilca dolo¢a volumen razprSenega in izloéenega materiala. Sprozilec nima nobenega ucinka na zracni
pretok, ki ga kontrolira kompresor. Ve¢ boste pritisnili na sprozilec in ve¢ materiala bo izlo€enega, kar ima za
posledico bolj zgo$¢eno konsistenco.

Sklop za nastavljivo prekinitev lahko zavrtite v smeri urnega kazalca ali proti urnemu kazalcu, da nastavite na
katero razdaljo boste pritisnili na sprozilec.

Ko ste dologili na katero razdaljo Zelite pritisniti na sprozilec, uporabljajte Sklop za nastavljivo prekinitev, da boste
“ustavili” sprozilec v istem polozaju, vsaki¢, ko ga boste pritisnili. S tem boste dosegli bolj homogeno konsistenco.

PRIMERI NANOSA

Ko boste prvi¢ uporabljali pistolo za nanos ometov vam svetujemo, da poskusite z razli¢nimi nastavitvami, glede
na material in na nanos, ki ga Zelite. Pobrizgajte vedno ve¢ poskusnih ploS¢, dokler ne boste dosegli nanosa, ki ga
Zelite. Spreminjajte polozaj sprozilca in/ali nastavitev pritiska.

CISCENJE
I1zklju€ite zracno napajanje. Napolnite vsipni lijak s Cisto vodo in izlijte morebitne ostanke materiala.

Ponovno prikljucite piStolo za nanos ometov na zraéni kompresor in za 10-15 sekund vpihnite zrak skozi pistolo,
da boste odstranili morebitne ostanke materiala ali filtrirane vode v zra¢ni cevi.
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A HOPPER TOLCSERES PISZTOLY egy olyan precizids szerszam, mellyel falboritd anyagot & mennyezet
szigetel6 anyagot lehet szorni.

Ez a teljesen Uj valtozat hosszu hasznalatra &s minimalis karbantartasi igény tulajdonsagokkal lett megtervezve.
Harom 6sszetevd szilkséges ahhoz, hogy a Hopper tolcséres pisztollyal szorni lehessen a léegkompresszor, a szord
anyag és a pisztoly.

A LEGKOMPRESSZOR

A sziikseges legkompresszor kapacitasa minimum 6,2 negyzetlab/perc (CFM) legyen, 40 font/négyzethivelyre
(PSI). Kerjuk, ellenérizzeék a hasznalati utasitasban feltiintetett kapacitast és a legkompresszoron feltlintetett ka-
pacitast, hogy egyeznek-e. MEGFELELO MENNYISEGU LEVEGO NYOMAS NAGYON FONTOS MEGFELELO
EREDMENY ELERESEHEZ

A SZOROANYAG

Sok gyartod gyart finom, szorhatd anyagot. A gyartok hasznalati utasitasa betartandd ezen anyagok hasznalatakor
(kulonosen a keveresnel). A Hopper tolcseres pisztoly féleg olyan anyagokkal hasznalhato, melyek gravitaciosan
taplalhatok és levegdvel porlaszthatok.

A PISZTOLY
Ha megfelel6en hasznalt &s alaposan kertl tisztitasra &s kenésre minden egyes hasznalat utan, ugy a Hopper
tolcseéres pisztoly hosszu ideig eredményesen hasznalhato.

HOPPER PISZTOLY CSATLAKOZTATASA

A Hopper aljan levé gomb szoritdjat lazitsuk meg.

Atolcsert csatlakoztassuk a pisztolytesthez a pisztoly tetejen, nyelét a pisztoly hatso része felé forditva.
Csavarhuzo segitségével, huzzuk meg a szoritot, hogy a tdlcser a biztosan a helyen legyen.

SZOROANYAG ALLAGA
a kivant felviteli allag fogja meghatarozni a hivatasos tolcseres pisztoly végleges beallitasat.

A KEVEREK VISZKOZITASA )
Kdvessek a szordanyag gyartd pontos utasitasat erre vonatkozoan. Altalaban véve, ha egy anyag tulzottan sdri
vagy tul hig, akkor nem fog megfeleléen athaladni a pisztolyon és ez nem egyenletes réteget fog eredményezni.

A RAVASZ POZICIOJA

A ravasz helyzete/pozicidja hatarozza meg a porlasztott &s szorasra keril6 anyag mennyiségét. A ravasz nincs
befolyassal a levegé aramlasara. Ezt a legkompresszor iranyitja. Minél hatrabb huzzak a ravaszt, annal tébb és
durvabb lesz a szort anyag. A Szabalyozhatd Osszeszerelési Leallitd forgathatd az dramutatd jarasanak vagy az
oramutato jarasaval ellenkezé iranyba, igy lehet a ravasz hordasi tavolsagat szabalyozni.

A hordasi tavolsag meghatarozasa utan vissza akarjak hiuizni a ravaszt. hasznaljak a Szabalyozhatd Osszeszerelési
Leallito-t a ravasz leallitasahoz mindig ugyanazon a ponton, minden alkalommal, amikor meghuzzak a ravaszt.

Ez lehet6seget ad megfelel6 vastagsagu rétegre is.

PROBA HASZNALAT

Ha el6sz6r hasznaljak a Télcseres Pisztolyt, ajanljuk, hogy probaljanak ki kiildnbdzé beallitasokat a hasznalandd
szordanyagtol, mintatol vagy retegtdl fliggéen. Mindig hasznaljanak tobb proba panelt, hogy a kivant eredmeéenyt
kialakitsak, a ravasz poziciojanak eés/vagy a PSI beallitasaval.

TISZTITAS

Kapcsoljak le a leveg6 taplalast. Toltsek meg a tolcsert &s engedjék ki a bennmaradt szoérdanyagot.

Kapcsoljak vissza a tolcseres pisztolyt a legkompresszorhoz es fujjak a leveg6t 10-15 mp-ig a pisztolyon keresztl,
igy minden szord anyag vagy viz kiengedésre keriil, ami még a levegé utjaban maradhatott.
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Stiikaci pistole je pfesnym nastrojem navrzenym na nanaseni natérG na stény a stropy. Tato nova verze je uréena
na dlouhodobé pouzivani s minimalni tdrzbou.
Na nanaseni barvy stfikaci pistoli musite mit tfi ¢asti: vzduchovy kompresor, material a pistole.

VZDUCHOVY KOMPRESOR

Kompresor by mél byt vybaven pro pFivod alespori 6,2 kubickych stop za minutu (CFM) pfi 40 librach na palec
étvereéni (PSI). Kapacita kompresoru je uvedena na &titku nachazejicim se na kompresoru. STALY PRIVOD
VZDUCHU JE VELMI DULEZITY PRO ROVNOMERNE NANASENI MATERIALU.

MATERIAL
Existuje mnoho vyrobcd, ktefi vyrabéji jemné materialy, které se daji nanaset stiikanim. PFi jejich pouZiti postupujte
podle pokynu vyrobce (hlavné pfi michani). Stfikaci pistoli se da aplikovat vétSina materialQ, které se daji rozprasit.

PISTOLE
Dlouhodobé a spolehlivé pouzivani pistole dosahnéte, jestli ji budete pouzivat spravné a po kazdém pouziti ji
peclivé vycistite a namazete.

PRIPOJENI STRIEKACI NADRZKY
Uvolnéte svorku na dné stfikaci nadrzky. Pfipojte nadrzku k télesu pistole rukojeti smérem k zadni ¢asti pistole.

HUSTOTA MATERIALU
Druh vysledné textury urci kone¢nou Upravu materialu na pouziti s profesionalni stfikaci pistoli.

VISKOZITA SMESI
Dodrzujte specifické pokyny vyrobce. Obecné plati, Ze velmi husty nebo velmi vodnaty material nepfechazi pistoli
stalym proudem a nezarucuje rovhomérné vysledky.

POLOHA SPOUSTE

Poloha spousté uréuje objem rozprasovaného a nanaseného materialu. Spoust neovliviiuje proud vzduchu. Ten je
ovladany kompresorem. Cim vic stisknéte spoust, tym vic materialu se nanese.

Nastavitelné zastavovaci zafizeni muzete na nastaveni spousti otocit vpravo nebo vlevo.

Po uréeni zadané vzdalenosti potahnéte spoust zpét. Nastavitelné zastavovaci zafizeni pouzijte na ,zastaveni”
spousté vzdy ve stejném bodé pfi jeji potahnuti. Umozni to rovnomérnéjsi nanaseni materialu.

VZORKOVY NANOS

Pfi prvnim pouZiti stfikaci pistole vam doporucujeme vyzkouset si rizné nastaveni, v zavislosti od materialu a
zadaného nanosu. Vzdy si postup nékolikrat vyzkousejte, pokud nedosahnete nanos podle vaseho preni. Mérite
polohu spousté a/nebo nastaveni tlaku PSI.

CISTENI
Odpojte pfivod vzduchu. Naplite zasobnik Cistou vodou a vylijte zbytek materialu. Zapojte pistoli opét ke kom-

presoru a stfikejte jesté 10-15 sekund, aby se odstranil vSechen material nebo voda, které by mohli zistat ve
vzduchovém vedeni.
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Striekacia pistol je presnym nastrojom navrhnutym na nanasanie naterov na steny a stropy. Tato nova verzia je
ur¢ena na dlhodobé pouzivanie s minimalnou udrzbou.
Na nanaSanie farby striekacou piStolou su potrebné tri €asti: vzduchovy kompresor, material a pistol.

VZDUCHOVY KOMPRESOR

Kompresor by mal byt vybaveny pre privod aspor 6,2 kubickych stép za minatu (CFM) pri 40 librach na palec
$tvorcovy (PSI). Kapacita kompresora je uvedena na $titku nachadzajlicom sa na kompresore. STALY PRIVOD
VZDUCHU JE VELMI DOLEZITY PRE ROVNOMERNE NANASANIE MATERIALU.

MATERIAL

Existuje vela vyrobcov, ktori vyrabaju jemné materialy, ktoré sa daju nanasat striekanim. Pri ich pouzivani postupujte
podla pokynov vyrobcu (hlavne pri mieSani). Striekacou pistolou sa da aplikovat va¢Sina materidlov, ktoré sa daju
rozprasit.

PISTOL
Dlhodobé a spolahlivé pouzivanie pistole dosiahnete, ak ju budete pouZivat spravne a po kazdom pouziti ju starostlivo
vyCistite a namazete.

PRIPOJENIE STRIEKACEJ NADRZKY
Uvolnite svorku na dne striekacej nadrzky. Pripojte nadrzku k telesu pistole rukovatou smerom k zadnej asti
pistole.

HUSTOTA MATERIALU
Druh vyslednej textury urci kone¢nu Upravu materiélu na pouzitie s profesionalnou striekacou pistolou.

VISKOZITA ZMESI
Dodrziavajte Specifické pokyny vyrobcu. Vo vSeobecnosti plati, Ze velmi husty alebo velmi vodnaty material
neprechadzaju pistolou stalym pridom a nezarucuju rovnomerné vysledky.

POLOHA SPUSTE

Poloha spuste urcuje objem rozpraSovaného a nanasaného materialu. Spust neovplyviiuje prud vzduchu. Ten je
ovladany kompresorom. Cim viac stlagite spust, tym viac materialu sa nanesie.

Nastavitelné zastavovacie zariadenie méZete na nastavenie spuste oto€it' vpravo alebo vlavo.

Po ur€eni Zelanej vzdialenosti potiahnite spust spat. Nastavitelné zastavovacie zariadenie pouZzite na ,zastavenie”
spuste vzdy v rovnakom bode pri jej potiahnuti. Umozni no rovnomernejsie nanasanie materialu.

VZORKOVY NANOS

Pri prvom pouziti striekacej piStole vam odporti¢ame vyskusat si rozne nastavenia, v zavislosti od materialu a
Zelaného nanosu. VZdy si striekanie vyskusSajte niekolkokrat, kym nedosiahnete Zelany nanos. Merite polohu
spuste a/alebo nastavenie tlaku PSI.

CISTENIE

Odpojte privod vzduchu. Naplite zasobnik Cistou vodou a vylejte zvySny material. Zapojte piStol znovu ku kompresoru
a striekajte este 10-15 sekind, aby sa odstranil vSetok material alebo voda, ktoré by mohli ostat' v vzduchovom vedeni.
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Sproytepistolen er et presisjonsverktay laget for & spraye veggtekstur og takakustikk. Denne splitter nye versjonen
er laget for langvarig bruk og minimalt vedlikehold.
Det er tre komponenter som inngar i spraying med pistolen: Luftkompressoren, materialet og pistolen.

LUFTKOMPRESSOREN

Kompressoren din méa levere minst 6.2 kubikkfot per minutt (CFM) ved 40 pund per kvadrattomme (PSI).
Se instruksjonsblad eller kapasitetserklaering som er trykt pa kompressoren.

KONSISTENT LUFTTRYKK ER SVART VIKTIG FOR KONSISTENT M@NSTER.

MATERIALET

Det finnes mange produsenter som lager gode, spraybare materialer. Produsentenes instruksjoner som medfelger
disse materialene ma folges (seerlig under blanding). Pistolen passer til de fleste materialer som kan pafylles ved
hjelp av tyngdekraften og pulveriseres i luft.

PISTOLEN
Hvis pistolen brukes korrekt og rengjeres og smares grundig etter hver gangs bruk, vil pistolen gi deg en lang og
produktiv bruk.

MONTERING AV BHOLDEREN

Lasne klemmen pa bunnen av beholderen. Koble beholderen til pistolkroppen pa toppen av pistolen, med handta-
ket vendt mot baksiden av pistolen.

Bruk en skrutrekker til & feste klemmen for & feste beholderen skikkelig pa plass.

MATERIALKONSISTENS
@nsket teksturtype bestemmer de siste justeringene som er ngdvendige for den profesjonelle sprgytepistolen.

VISKOSITETSBLANDING
Folg materialprodusentens spesifikke instruksjoner for materialet. Generelt vil en for seig eller tynn blanding ikke
flyte jevnt gjennom pistolen og fare til ujevne mgnstre

AVTREKKERPOSISJON

Posisjonen til avtrekkeren bestemmer volumet til materialet som pulveriseres og sprgytes ut. Avtrekkeren har
ingen innvirkning pa luftstrammen, som kontrolleres av kompressoren. Jo mer du trekker avtrekkeren tilbake, jo
mer materiale slippes ut og skaper et grovere mgnster.

Den justerbare stoppinnretningen kan vris i eller mot klokkeretningen for & justere avtrekkerens trekkdistanse.
Nar du har bestemt i hvilken avstand du vil trekke avtrekkeren tilbake bruker du den justerbare stoppinnretningen
til & "stanse” uavtrekkeren pa samme sted hver gang du trekker den tilbake. Dette gir jevnere mgnstre.

TESTM@NSTRE

Hvis du bruker pistolen for farste gang anbefaler vi at du prgver deg fram med forskjellige innstillinger, avhengig
av materialet og gnsket manster. Spray alltid flere testpaneler til du oppnar ensket mgnster ved a variere
avtrekkerinnstillingen og/eller lufttrykkinnstillingen.

RENGJ@RING

Koble fra Iufttifferselen. Fyll beholderen med rengjgringsmiddel og skyll ut alt gjenveerende teksturmateriale. Koble
pistolen til luftkompressoren igjen og blas luft i 10-15 sekunder for & fierne alle teksturrester eller vann som kan ha
lekket inn i luftspindelen.
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Hopper Gun hava tabancasi tam olarak duvar yapilari ve akustik tavanlara puskirtme islemi igin tasarlanmig bir huni
hazneli alettir. Bu yeni gelismis tasarimlar az bir bakimla uzun sire kullanmak igin yapilmistir.

“Hopper gun” hava tabancasinda puskirtme isi igin (¢ ana unsur bulunmaktadir: hava kompreséri, malzeme ve
tabanca.

HAVA KOMPRESORU

Kompresor, en az dakikada 6,2 fit kiip (PCM) ve ingh kareye 40 libre’lik (PSI) basingla bir hava vermektedir. Kompre-
sor lizerinde basili olan levhadan kapasite ve kullanma talimatlarina bakiniz. TUTARLI BIR HAVA BASINCI, SEKLIN
KOYULUGU VE UYUMLULUGU ACISINDAN SON DERECE ONEMLIDIR.

MALZEME

Birgok imalatgi kaliteli ve iyi plskurtilebilen malzeme Gretmektedir; bu malzemelerdeki talimatlara uyulmasi
gerekilmektedir(6zellikle karigimlarda). Hopper Gun hava tabancasi encok 6zgul agirlikli ve plskirtme igin atomize
olmus malzemeleri uygulamaktadir.

TABANCA
Eger Hopper Gun hava tabancasi her uygun kullanimdan sonra, temizlenip yaglanirsa, huni hazneli tabanca aleti
uzun slre ve faydali bir kullanim saglayacaktir.

HUNIYi BAGLAMA
Huninin alt tarafindaki kelepgeyi gevsetiniz. Huniyi tabancanin arkasindaki tutma sapina dogru tabanca gévdesinin
Ustline takiniz. Tornavida kullanarak, huniyi yerine sikica oturtarak kelepceyi sikiniz.

MALZEMENIN TUTARLILIGI
Profosyonel Hopper Gun hava tabancasinin, gerekli olan son ve kesin ayarlamasi, malzemeye gore belirlenecektir.

MAKSIMUM KAYGANLIK
Malzemeler igin Uretici firmanin belirtilen talimatlarina uyunuz. Genellikle, diizensiz bir plskirtme sekli var ise ve
tabancadan akis saglanamaz ise, bu durumda ¢ok koyu veya ¢ok sulu olan malzemeler karistirilir.

TETIK POZISYONU

Tetigin pozisyonu, disari puskirtilen atomize olmus malzemenin hacmini belirler. Tetigin hava akisina hicbir etkisi
yoktur. Hava akigi kompresor vasitasiyla gergeklesir. Tetik ne kadar basilirsa, o kadar gok malzeme ¢ikar ve neticede
yogun bir sekil meydana gelir.

Durdurucu ayari, tetik gekme mesafesi, saat yoniinde veya saatin aksi yoniinde gevrilerek ayarlanabilir.

istenilen mesafeyi birkez ayarladiktan sonra tetigi geriye dogru gekiniz. Tetik durdurma pozisyonunda iken “durdurma”
ayari yapilirsa, tetigin her geri cekisinde ayni noktada durma olacak ve bu size daha uygun yogunlukta bir seklin
olusmasina imkan saglayacaktir.

ORNEK KULLANIM SEKLI

Hopper Gun hava tabancasini ilk kez kullaniyorsaniz,malzemeye ve istenilen sekle gére degisik ayarlarda dene-
meler yapmanizi tavsiye ederiz. Daima birkag deneme panelinde, farkli tetik pozisyonlari ve/veya basing ayarlari
uygulayarak arzu edilen sekil elde edilinceye kadar denemeler yapiniz.

TEMIZLIK

Hava beslemeyi ayiriniz. Hazneyi temiz ve bol su ile doldurup artik kalmis yapi malzemelerini, temizleyerek, disar
atiniz. Kompresor havasini tekrar takarak 10-15 saniye Hopper Gun hava tabancasini hizla hareket ettirerek, artik
maddeleri ve sulari hava borusundan tamamen disari ¢ikartiniz.
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Pistolul de torcretat este o scula de precizie realizata pentru torcretarea structurii acustice a peretilor si tavanelor
.Acesta versiune complet noua este conceptuta pentru o utilizare indelungata si o intetinere minima.
Sunt trei componente pentru a realiza pulverizarea cu masina de torcretat : compresorul de aer, materialul si pistolul.

COMPRESORUL

Compresorul dumneavoastra de aer trebuie sa aiba un debit minim 6,2 feet * pe minut (CFM) la o presiune de 40
p.s.i. A se vedea fisa de instructiuni sau specificatia de capacitate imprimata direct pe compresor. PRESIUNEA
CONSTANTAAERULUI ESTE FOARTE IMPORTANTA PENTRU OBTINEREA UNUI MODEL UNIFORM.

MATERIALUL

Exista multi producatori care produc materiale fine ce pot fi pulverizate. Instructiunile producatorului livrate
impreuna cu aceste materiale trebuie respectate (in special in faza de amestecare). Magina de torcretat poate
aplica majoritatea materialelor care pot fi alimentate gravitational & pulverizate cu aer.

PISTOLUL
Daca pistolul este utilizat corect si curatat si lubrifiat cu grija dupa fiecare utilizare, masina de torcretat va va
asigura o utilizare de lunga durata si profitabila.

RACORDAREA PALNIEI
Se desface colierul de la partea de jos a palniei.se racordeaza palnia la corpul pistolului in partea de sus a pistolului
cu méanerul Tn spre partea din spate a pistolului. Folosind o surubelnita se strange colierul pentru a fixa painia.

CONSISTENTA MATERIALULUI
Tipul texturii dorite va determina reglarile finale necesare pentru Masina de Torcretat Profesionala.

VISCOZITATEA AMESTECULUI

Respectati instructiunile specifice ale producatorului materialului. In general, un amestec care este prea consistent
sau prea apos nu va curge prin pistol in mod constant si va avea ca rezultat obtinerea unor profile neuniforme ale
materialului torcretat.

POZITIA DISPOZITIVULUI DE DECLANSARE

Pozitia dispozitivului de declangare determina volumul de material pulverizat si debitat. Dispozitivul de declangare
nu afecteaza debitul de aer. Acesta este comandat de compresor. Cu cat trageti mai mult dispozitivul de
declansare cu atat cantitatea de material debitata este mai mare avand ca rezultat un strat mai gros.

Ansamblul de oprire si reglare poate fi rotit ih sensul acelor de ceas sau in sens opus acelor de ceas pentru a
regla distanta de declansare .

Dupa ce ati determinat distanta la care vreti sa apasati pe dispozitivul de declansare, folositi ansamblul de oprire si
reglare pentru « oprirea » dispozitivului de declangare in acelasi punct de fiecare data cand actionati dispozitivul
de declansare. Acest fapt va permite obtinerea unor profiluri mai groase.

ESANTIOANE DE PROFILE

Daca folositi pistolul de torcretat pentru prima data noi va sugeram sa-l experimentati cu diferite reglari in functie
de materialul si profilul pe care doriti sa-I obtineti. Totdeauna pulverizati mai multe texturi de panouri pana obtineti
profilul dorit variind pozitia dispozitivului de declansare si/sau reglarile PSI (presiunii).

CURATAREA

Se decupleaza alimentarea aerului. Umpleti palnia cu apa curata si evacuati materialul tot materialul texturat.
Reconectati pistolul de torcretare la compresorul de aer si suflati aer timp de 10-15 secunde prin pistol pentru a
scoate toate materialele sau apa care ar putea sa fii ramas in furtunul de aer.
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MuctoneTbT Hopper Gun e MHCTPYMEHT, KOMTO paboTu C U3KMKYMTENHA TOYHOCT, MPOEKTUPaH 3a nonaraHe Bbpxy
CTeHa Ha MpoAyKTW C BUCOKA MbCTOTAa M Ha akyCTUYHW MaTepuanu. Tasu HambiHO NOAHOBEeHa BEPCUsI NO3BOMsBa
npoabIkMTENHa paboTa Npu MUHUManHa noaapbXKa.

3a npbckaHeTo ¢ nuctoneT Hopper Gun ca Heobxoaumu Tpu enemMeHTa: Bb3dyLUeH KOMMpPecop, CbOTBETHO
mMartepvany u caMusiT NUCTOSET.

Bb3[YLIEH KOMIMPECOP

Bb3gywHmaT komnpecop TpsibBa Aa foctaBs MUHUMYM 6,2 Ky6udHu dpyta B muHyTa (PCM) npu 40 nnbpu Ha KB.
nHya (PSI). 3a uenTa KOHCYNTUpanTe UHCTPYKLMUTE UMK AeknapauunsaTa 3a kanauuteT Ha Komnpecopa.

3A OA MONYYNTE PABHOMEPHO HAHACAHE HA MATEPUANA Bb3OYWHOTO HAJNATAHE TPABBA OA
BEbAE HEMPOMEHINBO.

MATEPUATIN

CbLLIECTBYBaT MHOMO NMPOU3BOAMTENW Ha KaYECTBEHU MaTepuanm 3a HaHacsiHe Ype3 npbckaHe, 3aToBa e
HeobxoaMMo Aa crieasaTte UHCTPYKUMUTE NPUIIOXKEHN KbM 13bpaHuns ot Bac npoaykT (ocobeHo koraTo ctaBa
BBNPOC 3a nosnyyaBaHe Ha pa3teopa). C nuctoneta Hopper Gun morat Aa 6baar nonaraHu no-ronsimata 4act ot
CbLUECTBYBALLMTE MaTepUany 3a rpaBUTaLMOHHO 32[iBKBAHE U Bb3AYLUHO NpbCKaHe.

MACTOJIET
Mpwv npaBunHa ynotpe6a, pefoBHO NOYMCTBaHE M CMasBaHe cref Beska ynorpeba, nuctonersT Hopper Gun Moxe
Aa 6bAe M3Non3eaH 3a AbMbI Nepuos oT Bpeme.

PUKCUPAHE HA TPABUTAYHUA Cb[ 3A BOA

Pasxnabete knemopeza B AornHaTa YacT Ha cbia. Oukcupaiite rpaBUTavHUsA CbA KbM ropHaTa YacT Ha NucToreTa,
KaTo pbKoxBaTkaTa TpsioBa Aa e o6bpHaTa KbM 3agHaTa My 4acT.

C nomolliTa Ha OTBepTKa 3aTerHeTe kneMopesa 3a a 3acTonopuTe rpaBUTayHNs Cbf.

MIBTHOCT HA MATEPUATJIA
MpodecroHanHuaT nuctoneT Hopper Gun TpsibBa aa 6bae perynvpaH B 3aBUCUMOCT OT XXenaHaTta NibTHOCT.

MAKCUMAIJIEH BUCKO3UTET
CnasBainTe UHCTPYKLMUTE 3a CbOTBETHUSI MaTepuan. o npuHUuMM, ako pa3TBopbT € TBbpAe MbCT Unn TBbpAE
paspefeH, NPUTOKLT Ha MaTepuan Hama Aa 6bae paBHOMEPEH U CbOTBETHO Pa3npbCKBaHETO e 6bae HepaBHO.

no3nyusi HA CriyCbKA

Mo3uuumsiTa Ha cnycbka onpegens obemMa Ha pasnpbCKBaHus v NyneenuavupaH Mmatepuan. CrnycbKbT He Busie Ha
NpuTOKa Ha Bb3ayX, KOWUTO Ce perynupa oT koMnpecopa. KonkoTo noBeye HaTuckaTe Crycbka, TONKOBa NoBeYe
maTtepuarn ce OTAensi ¥ CbOTBETHO NITbTHOCTTA € Mo-rofnsmMa.

PerynupyemMoTto npucnoco6neHue 3a npekpaTsiBaHe Ha NpUTOKa Ha Bb3AyX MOXe Aa 6bhe 3aBbpTAHO No

NOCOKa Ha YaCOBHMKOBAaTa CTperka 1nu o6paTHO Ha YacoBHUKOBATa CTperika, KaTo No TO3W HauWH ce perynupa
pa3CTOSIHMETO Ha HaTWCKaHe Ha Crycbka.

Cnep kato nsbeperte xenaHoTo ot Bac pascTosiHue 3a HaTUCKaHe Ha Crlycbka, C MOMOLLTa Ha PErynnpyemMoTo
npucnocobneHne 3a npekpaTsiBaHe NMPUTOKA Ha Bb3yX MOXETE [a BrokupaTe crycbka npu BCSKO HaTHCKaHe.
Mo TO3U HauWH LUe NoMyYMTe No-paBHOMEPHA MITbTHOCT MpY HaHACSHE.

MPUMEPU 3A IOJTATAHE HA MATEPUAJIA

Mpeau nbpBata ynoTpeda Ha nuctoneTa Hopper Gun, By cbBeTBaMe Aa M3npobBaTe HAKOMKO pasnuyHm
HacTpoWikn Criopes BuAa Ha maTepuana u edekTa, KOWTO ernaete Aa nonyymte. HanpaseTe HAKOMKo npobu
[0KaTo MonyynTe xenaHus edekT. ManpobeaiiTe CbLLO Taka U pasnuyHMTE NO3ULMM Ha crycbka u/vnu
perynvipaHe Ha HamnsiraHeTo.

MOYNCTBAHE

MpekbcHeTe 3axpaHBaHETO C Bb3ayx. HanbnHeTe rpaBUTayHus CbA C YNCTa Bo4A U OTCTPaHETe eBEHTyanHuTe
ocTarbum oT MaTtepuarn. CBbpxkeTe 0THOBO nucToneta Hopper Gun kbM Bb3ayLLHUS KOMAPECOP U U3ayxaiiTe
M3BECTHO KONMUYECTBO Bb3AyX B NpoabimkeHne Ha 10-15 cekyHamM 3a Aa OTCTpaHUTE eBEHTYanHW OcTaTbLy OT
matepuan unu npocMmykarna ce B MapKkyya 3a BUCOKO HarnsiraHe Bofa.
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